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Tellerfliechkraftt-Anlagen

MULTIFINISH — EFFEKTIVE UND EFFIZIENTE LOSUNGEN
FUR INDIVIDUELLE OBERFLACHENBEARBEITUNGEN
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Einsatzgebiete: Frés-, Stanz-, Dreh- und
Feinschneideteile, Schmuck; etc.

MF 3 multi

Die Mini-Maschine mit groBer Wirkung. Ideal
fir Kleinstserien und Atelierarbeiten. Schnelle
Bearbeitung von Gold, Silber, Nickel, Stahl,
Edelstahl und Aluminium.

Die MF 3 multi ist erhaltlich als MF 3 Nass,
MF 3 Trocken oder MF 3 Kombi.

MF - TeIIerfliehkraft—An'Iagen
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Das Tellerfliehkraft-Verfahren
mit MultiFinish MF-Anlagen

Die Natur liefert uns die Grundlage der Gleitschleiftechnologie. Durch das stindige und stetige
Zusammenspiel von Wasser und Sand werden grobe Gesteine in Fliissen, Bachen und Meeren
zu ebenmaBigen, glatten Kieselsteinen geschliffen, entgratet, verrundet, gegléttet und poliert.

Die Tellerfliehkraft ist ein mechanisches Verfahren der Gleitschleiftechnologie zur Oberflachen-
bearbeitung fiir Werkstiicke verschiedenster Materialien. Zusammen mit Schleif-/Polierkorpern
und Verfahrensmittel werden die Werkstiicke als Schiittgut in offene Behélter gegeben und
durch die Drehbewegung des Tellers im Behaltnis beschleunigt.

Der offene Behélter ermdglicht es Ihnen den Prozess gut sichtbar durchzufiinren und die
Kontrolle tiber die Qualitat wahrend der Bearbeitung sicherzustellen.

Eine intensive Bearbeitung, welche um ein Vielfaches hoher ist, als die Bearbeitung in her-
kommlichen Vibratoren, entsteht durch das Zusammenspiel der unterschiedlichen Fliehkrafte
sowie das der Werkstiicke mit den Bearbeitungsmitteln.

Durch die einwirkende Flieh- bzw. Zentrifugalkraft wird der Inhalt des Arbeitsbehélters an der
Innenwand nach oben abgeleitet und mit wirbelférmigen Bewegungen auf den Tellerboden
zuriickgefiihrt, um dann von dort aus erneut beschleunigt zu werden. Die kontinuierliche Ande-
rung der Drehrichtung, im und gegen den Uhrzeigersinn, gewéhrleistet zusatzlich ein optima-
les Veredelungsverfahren sowie eine gleichméBige Abnutzung der VerschleiBteile.

MF 5 multi plus

Die MF 5 multi plus ermoglicht die kosten-
glinstige und schnelle Bearbeitung von Klein-
chargen und Prézisionsteilen samtlicher
Materialien im Schmuckbereich. Das Behal-
tersystem (wahlweise 1- oder 2-Behélter) ist
austauschbar und erlaubt so ein schnelles
Umstellen von Nass- auf Trockenbearbeitung.

High-End-Finish im Nass- und Trockenbereich
durch kontinuierliche Drehrichtungsanderung.
Spezielle Spaltsysteme gewahrleisten den pro-
blemlosen Einsatz feinster Schleif- und Polier-
medien. Die Maschinen dieser Baureihe sind
als Tisch- und Standgerate erhéltlich und mo-
dular erweiterbar.



lhr Nutzen durch MF-
Tellerfliehkraft-Anlagen:

& AuBerst kurze Prozesszeiten

€ Zeit- und Kostenersparnis

€ Bestindige Bearbeitungsqualitit
¢ Hohe Flexibilitat

& Bedarfsorientierte Nass-
und/oder Trockenbearbeitung

Auf Wunsch bieten wir lhnen voll- oder teil-
automatisierte Losungen und sorgen mit unse-
rem weiteren Zubehor flir einen reibungslosen
Produktionsablauf.

Die MF 22 ist ausschlieBlich als Standgeréat
erhéltlich und modular erweiterbar. Ab dem
2-Behalter-System ist die Anlage serienméBig
mit Touch-Panel und SPS-Steuermodul ausge-
stattet. Die Turn & Lock-Methode gestattet die
Einstellung der SpaltmaBe nahe Null ohne
Werkzeugeinsatz.

Die Maschinen dieser Baureihe sind als Tisch-
und Standgerate erhaltlich und modular erwei-
terbar. Die Standmaschine mit dem 2-Behalter-
System (MF 16-2) ist serienmaBig mit einem
Touch-Panel, dem SPS-Steuermodul und dem
bewahrten Keramikring ausgestattet.

MultiFinish — Innovative Gleitschleiftechnik

MultiFinish MF-Maschinen werden hauptséchlich zum Entgraten und Verrunden von kleinen
und mittelgroBen Massenteilen eingesetzt und bieten Ihnen die Méglichkeit der Nass- und
Trockenbearbeitung. Feinschleifen und Polieren bis hin zu einem High-End-Finish unter Bertick-
sichtigung unserer besonderen Verfahrenstechniken.

Eine optimierte Innenraumgeometrie der Behélter fiihrt zu einem qualitativ hochwertigen
Ergebnis. Der kontinuierliche Einsatz des Air-Cool-Systems Iasst ein stetiges Bearbeiten, selbst
mit feinsten Poliermitteln (< 0,5mm), zu und trégt dazu bei, dass auch bei Langzeiteinsatzen
(z.B. Schichtbetrieb) die Temperatur des Schiittgutes konstant gehalten wird. Bei der
Nassbearbeitung wird das Wasser-/Compoundgemisch fortdauernd zu- und abgefiihrt und die
bereits abgetragenen Schmutzteilchen ausgeschwemmt. HochverschleiBfeste Behélter, das
Turn & Lock-System und eine digitale Zeitschaltuhr sind Standard bei allen Anlagen der MF-Serie.

Das MultiFinish-Programm fiir Tellerfliehkraftmaschinen bietet unterschiedliche GroBen fiir die
Nass- wie auch fiir die Trockenbearbeitung. Alle MF-Maschinen kénnen im Verbund eingesetzt

werden.

MF 35

Die konsequente Weiterentwicklung im Be-
reich der Mittel- und GroBanlagen fiir den Ein-
satz im Industrie- und Schmuckbereich. Der
Maschinentyp MF 35 ist modular erweiterbar
und zeichnet sich durch seine integrierte Mdg-
lichkeit der Spalteinstellung auf einen Wert
nahe Null aus.

MF 60 High Capacity

Durch das bewahrte Turn & Lock-Spaltsystem
konnen die Maschinen auch mit feinsten Polier-
und Schleifmedien betrieben werden. Alle Ma-
schinen dieser Baureihe sind ausschlieBlich als
Standgerdte mit integriertem Untergestell er-
haltlich und haben die Moglichkeit der Spalt-
einstellung auf einen Wert nahe Null.
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Entwicklungen effektiver und effizienter Losungen
im Bereich der Oberflichenbearbeitung und -ver-
edelung mit Prézision im Detail sind unser Streben.

Gemeinsam mit Ihnen realisieren wir Anforderun-
gen unter anderem fiir die Metall-, Kunststoff- und
Textilindustrie, fiir die Medizintechnik wie auch fiir
die Schmuck- und Uhrenbranche. Unsere Erfah-
rung und unser Wissen rund um das Themen-
gebiet der ,Gleitschleiftechnologie“ sowie das
Engagement unserer Mitarbeiter in Verbindung mit
unserem umfassenden Maschinen-, Produkt- und
Dienstleistungsprogramm garantieren lhnen opti-
male Losungen fiir lhre Oberflachenveredelungen.

MultiFinish — Fabrikationshalle und Blirogebaude
in Schomberg-Langenbrand bei Pforzheim (Deutschland)

Wir ermdglichen lhnen und lhrem Unternehmen — ob Industrie oder Manufaktur — Fertigungs- und Bearbeitungs-
prozesse zu verkiirzen und Produktionskosten zu reduzieren.

Ein besonders wichtiges Glied in der Entwicklungskette ist die Verfahrensanalyse, welche wir in unserem hauseigenen
Versuchs- und Bearbeitungslabor fiir Sie tatigen. Wir perfektionieren das Bearbeitungsverfahren bereits im Vorfeld und
erproben den reproduzierbaren und der Fertigungsmenge entsprechenden Gleitschleifvorgang. Im Anschluss an diese
Musterbearbeitung erhalten Sie ein maBgeschneidertes Bearbeitungskonzept, in welchem wir die fiir lhre Werkstiicke am
besten geeigneten Verfahrensmethoden in Verbindung mit den jeweiligen Schleif-/Poliermitteln und Compounds auffiihren.
Diese Dienstleitung und das umfassende Beratungsgesprach sind fiir Sie selbstverstandlich unverbindlich und kostenlos.

Sie mochten keine Kapitalbindung eingehen und/oder haben keine Kapazitaten frei?
Kein Problem! Gerne tibernehmen wir fiir Sie den Bereich der Oberflachenbearbeitungen in Lohnarbeit.

MULTIFINISH - VORSPRUNG DURCH INNOVATION

MultiFinish

I GmbH & Co. KG

MultiFinish GmbH & Co. KG
Gewerbestrasse 13  D-75328 Schomberg-Langenbrand

Fon: +49(0) 7084 -927 33-0
Fax: +49(0) 7084 -927 33-33

Email: info@multifinish.de e http://www.multifinish.de
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